SR Ek 3 – Teklif Dosyası

     Satın Alma Rehberi


Söz. Ek-2: Teknik Şartname (İş Tanımı) 

TEKNİK ŞARTNAME STANDART FORMU   (Söz. EK:2b)

Sözleşme başlığı: Transformatör Üretiminde İnovatif Çözümler Projesi İçin Mal Alımı
Yayın Referansı: TR62-11-01/198/MA01
1. Genel Tanım

Adana, Seyhan’da ALP MÜHENDİSLİK ELEKTRİK TRANSFORMATÖR SANAYİ VE TİCARET  LİMİTED ŞİRKETİ’nin Transformatör Üretiminde İnovatif Çözümler Projesi İçin Mal Alımı
2. Tedarik Edilecek Mallar, Teknik Özellikleri ve Miktarı

	A
	B
	C

	Sıra No
	Teknik Özellikler
	Miktar

	1
	1 adet AG OG Folyo Bobin Sarma Makinesi
SARMA KAFASI:

Ağır Hizmet Tipi Kaynaklı Çelik Yapı Kafa, Doğrudan Tahrikli Ağır Hizmet Tipi Redüktörlü Motor, 
Redüksiyon Oranı 45:1 olmalıdır. 

3 vardiya sürekli çalışma için Servis Faktörü en az 1.76 olmalıdır.

Maksimum hız Kodlayıcı geri beslemesi ile ana makarada minimum 33 RPM elde edecek şekilde 1500 RPM olmalıdır.
SARMA MOTORU:Ağır Hizmet Tipi yüksek torklu redüktörlü minimum 15 kW asenkron motor 
Yapısal fren sistemli, plakaya monte edilen tipte olmalıdır.

SARMA MANDRENİ
MOTOR KONTROLÖRÜ
ÇÖZME MOTORU:

Ağır Hizmet Tipi yüksek torklu redüktörlü minimum 5.5 kW endüksiyon motoru. Direkt tahrikli şaft. Kapalı devre tork modu tahrikli gerilim kontrol sistemi ile monte edilebilir olmalıdır.

FOLYO SAYISI: İki folyo olmalıdır.

	1 adet 


	A
	B
	C

	Sıra No
	Teknik Özellikler
	Miktar

	1
	BAŞLIK:Döner merkezli / mandren tertibatı montaj düzenekli ağır hizmet tipi başlık olmalıdır.

MERKEZLER ARASI MESAFE:Yüzey plakasından başlık merkezine minimum 200 mm ve maksimum 950 mm. olmalıdır.

İLETKEN:  Alüminyum Folyo: Minimum 0.2 mm ila maksimum 4.0 mm, (toplam)
Bakır Folyo      : Minimum 0.2 mm ve Maksimum 1.5 mm, (toplam) olmalıdır.

YALITICI: Minimum genişlik 220 mm ve Maksimum 800 olmalıdır.
KENAR ŞERİDİ: (İSTEĞE BAĞLI)

Kalınlık:Minimum: 0.20 mm ve Maksimum.: 4.00 mm (Toplam)
Genişlik:Minimum: 10 mm ve Maksimum: 50 mm.
BOBİN HAREKET ÇAPI: Maksimum 900 mm
olmalıdır.
SARMA HIZI:  0 ila 33 RPM arası sürekli değişken olmalıdır.
SARMA TORKU: 33 RPM’de en az 4400 Nm Maksimum olmalıdır.
FOLYO GENİŞLİĞİ: Minimum 200 mm ve maksimum 700 mm olmalıdır.
SAĞ TARAFTAKİ UÇ UZUNLUĞU: Maksimum 450mm olmalıdır.
SOL TARAFTAKİ UÇ UZUNLUĞU: Sıfır. (Yoktur) 

UÇ ÇIKIŞ GENİŞLİĞİ: Minimum 40 mm ve maksimum 120 mm olmalıdır.
ÇIKIŞ UÇ KALINLIĞI: Minimum 06 mm ve maksimum 20mm. olmalıdır.
SARMA TOLERANSI: Tabakalar arası  ± 0.5 mm. (otomatik kenar hizalama sistemi ile) olmalıdır.
	


	A
	B
	C

	Sıra No
	Teknik Özellikler
	Miktar

	1
	BOBİN AĞIRLIĞI:  minimum 400 kg (mandren ağırlığı hariç) olmalıdır.
BOBİN BOŞALTMA SİSTEMİ: Hidrolik çalışan, elle hareket ettirilen bobin tepsili kılavuz ray olmalıdır.
FOLYO GERDİRİCİ: Programlanabilir Kapalı Devre Redüktörlü Asenkron motor tahrikli, minimum 170000 N ayarlanabilen maksimum gerdirme kuvvetine sahip tork mod ağ kumanda tertibatlı olmalıdır.
KUMANDA KONSOLU: Programlanabilir Mantıksal Kontrolör, kullanıcı dostu çalışma için renkli dokunmatik ekran tipi operatör arayüzü olmalıdır.
BASKI RULOSU: İkili Baskı Rulo Sistemi, Bobinin alt tarafından, daha iyi gerginlik ve sıkı sarma için, rulonun açıyı değiştirerek köşelere daha fazla ve daha uzun süre baskı uygulamasını sağlayan döner bir kafa ile sağlanacaktır. Sistem, Pnömatik Silindir ile çalıştırılacak ve opsiyonlu veya opsiyonsuz olarak Kontrolör ile kumanda edilecektir olmalıdır.
GÜÇ KAYNAĞI 
:  Minimum 415 V AC 3 Faz 50 HZ, 30 kW (sadece Sarma Makinesi yükü dikkate alınmıştır, kaynak ünitesi dikkate alınmamıştır, kaynak işlemi sırasında sarma motoru duracaktır (off konumunda))  olmalıdır.
Hava Basıncı


             :  6 Bar olmalıdır.

	


3.Alet, aksesuar ve gerekli diğer kalemler

4. Garanti Koşulları
a.
Makine ya da makine grubu fabrikasyon hataları, kalitesiz malzeme veya işçilikle ilgili olumsuzluklara karşı 1 (bir) yıl süre ile yedek parça ve işçilik garantisi altında olacak ve bu garanti makine ya da makine grubunun montaj mahalline indirildiği tarihten itibaren başlayacaktır.

b.
Garanti süresi içerisinde fabrikasyon hatası ile oluşabilecek arızaların giderilmesi esnasında yüklenici hiçbir şekilde işçilik ya da yedek parça adı altında bir ödeme talebinde bulunmayacaktır.
5. Montaj ve Bakım-Onarım Hizmetleri
· Makinenin çalışması  için gerekli teknik bilgi ve dokümanlar makinenin montajından en az 3 (üç) işgünü öncesinde  bildirilecektir.
6. Gerekli Yedek Parçalar                                                                                                                                                                     
•
Yüklenici garanti süresini takip eden en az 5 yıl süre ile ücreti mukabili yedek parça temin etmeyi taahhüt edecektir.
7. Kullanım Kılavuzu

•
Makine bakım onarım ve işletilmesi için gerekli dokümanlar makine ile birlikte verilecektir.

•
Makinenin yerine montajını ve ilk çalıştırmasını müteakip en az 3 (üç) gün süre boyunca kullanım ve bakım onarım eğitimi verilecektir.

8. Diğer Hususlar: 
· Temin edilecek makine yada makine grubu teknik şartnamede belirtildiği üzere tüm fonksiyonlarını yerine getirecek şekilde montajlı çalışır halde teslim edilecektir.


Temin edilecek makinenin her bir parçası yeni ve hiç kullanılmamış olacaktır
